4.2. Pri vacsich ventiloch okolie ventilu obalime samolepiacou
paskou z PE peny a na okolie ventilu nalepime izolacnu ruru
s otvorom na ventil (vnutorny priemer tvarovky = vonkajsi
priemer rovnej izolacie).

5. ZAVESY

RieSime podobne ako ventily vacsieho priemeru. Zaves obalime
penovou samolepiacou paskou (vyr. Reprox) a prekryjeme

rarou s vnutornym priemerom = vonkajSiemu priemeru rovnej
izolacie.
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Vseobecné zasady

Cistota: Dbajte na to, aby izolaény material, hlavne lepené
plochy, boli Cist¢ a suché. Rovnako je doblezita Cistota
izolovanych rur. Hrdzavé a znecistené potrubia je potrebné
pred montazou o istit a natriet vhodnym antikoréznym
naterom.

Naradie: Nastroje pouzivané pri praci s izolaciou 1ZOflex by
mali byt udrziavané v dobrom stave, t. noZe dobre
nabrusene, lepidlo Cerstve, Stetce suché.

Cepel noza musi byt dlha min. 30 cm, aby rez mohol byt
vykonany jednym tahom aj pri vacsich priemeroch rur.

Pracovna teplota: I|zolatné prace na rozvodoch a
armaturach musia byt vykonavané za prevadzky zariadenia.
Izolacia 1ZOflex je urCena len na zariadenia s trvalou
prevadzkovou teplotou v rozsahu od -40°C do +90°C. Pri
vySSej trvalej teplote dochadza k vacSiemu zmrsteniu
izolacie a treba s nim pocitat’ pri montazi.

Meranie a rezanie: K odmeranej hodnote pridajte na dizku
2%, aby sa eliminovala tepelna roztaznost materialu, ktora
je prirodzenou vlastnostou izolacii z penového polyetylénu.
PrieCne rezy vykonavajte podfa Sablény, jednym tahom.
Penové rarky ukladame na potrubie s istym pozdiznym
predpatim, ktorym eliminujeme neskorSie zmrStovanie
penovej izolacie.

Lepidlo: Na lepenie pouZzivajte vyhradne lepidlo 1ZOflex
Extra podla predpisaného navodu na pouZitie.

3.3. Na rovnej izolac¢nej rure vyrezeme kruhovy otvor
rovnakého priemeru ako je vonkajsi priemer izolovanej rury
a kolmo nalepime dalSi rovny kus. Dolezité je spravne
zarezanie nalepovanej rovnej casti.

4. VENTILY
4.1. Malé ventily rieSime podobne ako T-odbocCku. Lepeny spoj
poistime sponkami.




MONTAZ

1. ROVNE KUSY

1.1. Izola¢nU rdru navleCieme na potrubie a celne ju
nalepime na dal$iu cast izoldcie. Spoj je potrebné prelepit
penovou samolepiacou paskou hr. 2 mm Izoflex SAP.

1.2. Izolaénl ruru rozrezeme pozdizne po nadrezanej casti,
nasunieme na potrubie, na spoje nanesieme lepidlo a po
predpisanej dobe zavadnutia lepidla spajané casti pevne

spojime. Na problematickych miestach spoj poistime
sponkami. (Spajanie sponkami bez lepenia nezarucuje
dokonaly spoj). Taktiez predpisanym spdsobom zlepime rury
z Cela a prelepime penovou paskou alebo PVC paskou.

1.3. Na elimindciu Ciasto¢nej tepelnej roztaznosti materialu
je potrebné vytvorit , dilataény kus “ ( vatorny priemer
tvarovky = vonkajsi priemer potrubnej izolacie).

2. KOLENA

2.1. Pri menSich priemeroch jednoducho pretiahneme
izolaciu cez obluk.

2.2. Pri vacsich priemeroch vyrobime tvarovku z rury
rovnakého priemeru a zlepime s rovnym kusom.

2.3. Pri vacsich priemeroch alebo hrubkach stien, obluk
vytvorime cCiastoénym narezanim v mieste ohybu. Vyrezané
miesta zlepime, nasadime na obliuk a prilepime k rovnému
dielu.



3. T-ODBOCKY

3.1. Tvarovku vyrobime z rury rovhakého priemeru.

3.2. Tvarovku vyrobime zrary vacSieho priemeru (vnutorny
priemer tvarovky = vonkajSi priemer rovnej izolacie). Pri tomto
rieSeni je potrebné vyrobit tvarovku s presahom na vSetkych
troch koncoch, aby boli spoje dokonale uzavreté.

Zasady spravneho lepenia

Povrch musi byt pred lepenim Cisty

2. Na nanasanie lepidla pouzivajte Stetec s kratkymi tuhymi
Stetinami

3. Pouzivajte lepidlo Izoflex

4. Lepidlo je potrebné pred pouzitim dokladne rozmieSat. Nanasa
sa na obidve lepené plochy v tenkej rovnomernej vrstve.

5. Lepidlo je potrebné nechat ,zavadnut®. Doba zavadnutia je
zavisla od vonkajsej teploty. Najvacsiu silu spoja ma lepidlo
v okamihu, ked pri tzv. prstovej skUske uz netaha ziadne
vlakno, ale povrch je este lepivy.

6. Spajané plochy prilozite presne na seba a silno zatlacte.

Spotreba lepidla:

Hrubka izolacie 5mm 10 mm 15 mm 20 mm

Dizka spoja 0,51/60m|051/40m|0,51/30m|0,51/20m

Pasy 250-300g/ 1,5 m?

0,5 I lepidla =400 g

promaenergo

stavebno izolaéné systémy

PROMA — ENERGOSYSTEMY spol. s r.o.
Bytcicka 89, 010 09 ZILINA tel/fax : 041 7248 777, 7234 184
e-mail : info@promaenergo.sk www.promaenergo.sk



